
荣彦明， 男， 38岁， 中共党员， 首钢京唐公司钢轧作业部MC鄄
CR作业区首席操作， 正高级工程师， 特级技师。 在世界首条多模式
全连续连铸轧生产线 （MCCR） 建设中， 带领团队攻克了10多项外
方专家未能攻克的技术难题， 完成了镰刀弯攻关等30多项重点课题，
累计创效上亿元， 获得专利授权13项。 曾被授予全国劳动模范、 大国
工匠等称号。

人物档案：

用匠心铸就“钢铁强国梦”
□本报记者 宗晓畅/文 彭程 通讯员 崔雨濛/摄

———记大国工匠、首钢京唐公司钢轧作业部MCCR作业区首席操作荣彦明

技能报国守初心

2009年， 荣彦明加入首钢京
唐公司， 被分配到热轧作业部精
轧操作工岗位， 驾驭世界上最先
进的热轧板带轧机成了他职业生
涯面对的第一只 “拦路虎”。 为
了尽快适应工作岗位需求， 他在
宿舍学理论 、 记笔记 ， 孜孜不
倦 ， 在学习中心听讲座 、 提问
题， 广泛涉猎。 他对 《钢材的控
制轧制和控制冷却》 《板带钢生
产》 《轧钢学》 等50多本专业书
籍反复研学 ， 每一遍都温故知
新； 遇到不懂之处， 他或求助网
络、 阅读专业书籍， 或向专业工
程师请教。 那段时间， 在热轧生
产线单体、 联动、 热负荷试车现
场 ， 随处都能见到他的身影 。
“不搞懂， 绝不轻易放过。 当时
我给自己定了一个目标， 要成为
最棒的轧钢工。” 荣彦明说。

学习， 是为了实践。 荣彦明
持续夯实轧钢理论知识， 提升操
作技能， 将书本智慧融入生产实
际。 更重要的是， 他的学习热情
如春风化雨， 潜移默化地感染着
身边同事。 在荣彦明的带动下，
团队学习氛围日益浓厚， 职工们
纷纷投入专业知识的学习与操作
技能的苦练中， 在各级技能竞赛
中屡创佳绩。

渐 渐 地 ， 荣 彦 明 收 获 了
“轧钢操作 ‘活词典’” 的美誉，
他先后编写了130多个操作方法，
涵盖1000多个标准化作业控制
点 。 无 论 同 事 遇 到 什 么 疑 难
问 题 ， 他 总 会 耐 心 细 致 地 答
疑 解 惑 ， 毫无保留地分享经验
和心得。

扎根生产一线十余年， 荣彦
明的努力结出累累硕果。 他从一
名普通大学生， 逐步攀登技能高
峰， 荣膺 “北京市工业和信息化
轧钢工最佳操作手” “全国钢铁
行业技术能手” 等多项荣誉。 这
些称号背后， 是无数个日夜的汗
水浇筑。

挺膺担当砺先锋

当首钢京唐2250mm热轧生
产线轰鸣启动， 迎来热试、 投产
与达产达效的关键时刻， 荣彦明
投身其中， 成为这条钢铁巨龙最
初的驾驭者之一。

首钢京唐公司作为京津冀协
同发展的先行示范企业， 使命不
仅在于规模， 更在于创新引领，
开发高附加值新产品成为其挺立
潮头的必然选择。 这为荣彦明铺
展了施展抱负的广阔舞台， 也带
来了前所未见的 “钢铁迷宫 ”，
等待他披荆斩棘。

2015年， 开发宽幅薄规格高
强度镀锌汽车钢的艰巨任务摆在
荣彦明面前： 带钢强度高、 宽厚
比大， 轻微跑偏就容易发生轧破
堆钢事故……前两个班组的两次
尝试均告失利。 就在这攻坚克难

的紧要关头， 荣彦明挺身而出，
扛起重担。 他从计划排程的缜密
布局， 到出炉温度的精准控制，
再到精轧入口温度的微妙调节，
提出了一整套破局之策 。 操作
中， 他全神贯注， 每一次微调都
凝聚着千锤百炼的技艺与炉火纯
青 的 经 验 。 经 过 不 懈 努 力 ，
带 钢 如长龙般平稳穿行 ， 一次
轧制成功， 规格精度分毫不差，
表面质量及性能指标全部达标，
得到了供货厂商、 领导和同事的
一致好评。

同年 ， 更大的挑战接踵而
至———轧制低合金高强汽车用
钢。 当时， 面对高强度、 大宽厚
比， 被技术专家一致认定为生产
线投产以来 “轧制极限 ” 的钢
材， 岗位上的操作工因担心出现
轧制失败产生了畏难情绪。 大家

的目光不约而同地聚焦在荣彦明
身上。 刚刚结束连续3小时高强
度轧制的荣彦明 ， 没有丝毫犹
豫， 在短暂休整后再次坐镇操作
台。 凭借对轧机控制和板形调节
的精准把握， 他在轧制过程中实
时优化参数， 最终一次性试轧成
功。 自此， “别人轧不了的钢找
荣彦明” 成为生产线上职工们的
共识。

担当， 就是要敢于向不可能
发起冲锋。 荣彦明以担当为刃，
切开了一道道看似坚不可摧的瓶
颈。 他成功轧制出了高强度汽车
用钢、 防爆钢、 酸洗板、 管线钢
等160余种极限规格产品 ， 书写
下多个令人瞩目的 “第一”： 第
一个轧制出高强度汽车用钢、 第
一个轧制出SPA-H极限规格集
装箱板、 第一个轧制出出口瑞士
的高表面等级的汽车外板等。

“极限规格代表对设备精
度、 工艺参数、 模型控制以及轧
机操作提出了极高要求， 如果任
何一个环节出问题都会导致事
故。 这就更加要求我们秉持执着

专注、 精益求精、 一丝不苟、 追
求卓越的工匠精神。” 荣彦明说。

创新创效促发展

在热轧生产中， 一块厚重板
坯化作轻盈板卷， 仅在两分钟左
右。 核心的精轧工序， 犹如刀尖
上的舞蹈， 轧辊水平、 板形、 负
荷的调整必须分秒不差， 稍纵即
逝的偏差便意味着轧废。

面对复杂的英文操作界面，
荣彦明熟记2000多个专业术语 ，
对密布70个功能各异的按钮如数
家珍 。 操作中 ， 他 “眼到 、 脑
到 、 手 到 ” 浑 然 天 成 ， 终 达
“稳、 准、 快” 的至高境界。 他
领军攻坚 ， 将管线钢下表面划
伤、 无头穿带跑偏等30余项顽固
技术难题一一攻克， 为产线清障
铺路。

首钢京唐二期工程中， 荣彦
明深度参与建设了全球首条多模
式连铸连轧 （MCCR） 生产线。
荣彦明介绍， 与传统热连轧工艺
相比 ， MCCR生产线具有突出

优势： 首先， 产品定位于高强、
薄 规 格 ， 采 用 先 进 无 头 轧 制
技术及全流程洁净钢生产体系，
产线设计极限规格0.8mm， 实现
产品 “以热代冷”； 二是产线布
局新颖、 紧凑， 全长288米， 从
“钢水” 到 “钢卷” 仅需25分钟，
时 间 仅 为 传 统 热 连 轧 工 艺 的
八分之一； 三是生产模式灵活，
具有单坯、 半无头、 无头三种轧
制模式。

然而 ， 无头轧制却极不容
易： 张力作用下， 难以及时发现
带钢跑偏现象， 一旦失控即酿重
大轧制事故。 传统的热连轧生产
线操作方法无法有效预防和控制
这一难题。

荣彦明通过深入研究和实
践， 总结提炼出7项关键数据指
标， 使操作工能够依据这些数据
提前识别带钢跑偏趋势， 做到防
患于未然。 他据此编写了 《无头
轧制轧钢操作法》， 引领团队从
传统的经验操作向数字化精准操
作转变， 填补了国内无头轧制生
产线缺乏标准化操作方法的空
白。 2021年， MCCR产线无头轧
制跑偏事故降低了41.7%， 极大
提高了无头轧制生产的稳定性，
每年创效500多万元， 被首钢京
唐公司命名为 《荣彦明无头轧制
最佳操作法》。

2020年， 荣彦明创新工作室
成立， 技术传承有了更广阔的舞
台。 荣彦明在轧机轰鸣中躬身示
范， 于操控台前倾囊相授， 已为
公司培养出了60多名优秀轧钢
工 。 在他指导下 ， MCCR产线
的新职工仅用一年时间就成长为
班组中坚力量。

如今， 荣彦明依旧坚守在轧
制生产的最前沿， 带领团队守护
着世界首条MCCR产线的稳定
顺行， 为提升首钢产品核心竞争
力、 服务京津冀协同发展大局贡
献智慧与力量。

■走近大国工匠

他坚守生产一线十余载， 逐步成长为轧钢操作的 “活词典”； 他编写热轧板带轧钢操作法， 填补了国内行
业无固定轧钢操作方法的空白； 他以创新思维破解难题， 保障世界第一条多模式连铸连轧生产线稳定顺行， 助
力实现 “钢铁强国梦”。 他就是首钢京唐公司钢轧作业部MCCR作业区首席操作荣彦明。
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【对话】
问题1： 您对大国工匠四个

字的理解？
荣彦明： 在自己的本行业、

本专业具有扎实理论功底和精湛
技艺的人， 能够喜欢自己的工作
并愿意将自己的职业生涯全部贡
献给这个专业的人， 也就是 “择
一事终一生” 的人。

问题 2 ： 如何成为大国工
匠？

荣彦明： 结合国家和公司需
要树立自己的人生目标， 持续不
断加强理论知识学习和技艺提
升， 在这个过程中持续不断地反
省自己并始终保持热忱和耐心，
直到达到目标。

问题3： 新时代需要什么样
的大国工匠？

荣彦明： 懂理论、 会实操、
善创新的人， 能够将新质生产力
与自身经验相结合， 改变行业现
状， 向智能化进军的人。


