
在同方药业集团有限公司， 包装线班长李洁负责四个包装线所有药品的包装管理工作。 她深知药品安全关乎生
命健康， 始终将 “质量是企业的生命” 铭记于心， 以严格标准和严谨态度， 牢牢把控生产线上最后一道关键环节。
今年， 她被授予北京市劳动模范称号。

北京基业长宏农业有限公司市场总监王旭：

天刚破晓， 昌平区崔村镇大
辛峰村的千亩玉米地里已人影攒
动。 被网友誉为 “玉米哥” 的北
京基业长宏农业有限公司市场总
监王旭正和工人们一起， 在沾满
晨露的叶丛间麻利地采摘玉米 。
这位来自北京基业长宏有限公
司的 “新农人”， 肤色黝黑， 双
手粗糙， 他深知， 每一穗饱满的
玉米背后， 都凝结着农民一整年
不敢松懈的汗水与期盼。

上午， 王旭打开手机镜头准
时开播： “家人们， ‘玉米哥’
又来了！” 从田间地头到丰收庙
会， 从晨曦微露到夜深人静， 他
几乎是 “焊” 在了直播屏幕前。
王旭告诉记者： “我得自己播，
请过别人播， 效果不好。 农民们

的努力得帮他们卖出去， 要不这
一年就白干了。” 他朴实话语的
背后， 是无数个白天顶着烈日在
田间地头直播、 夜晚在室内继续
讲解的日常。

今年， 由中国农科院联合崔
村镇研发的新品种———“崔村红
京小糯白亮甜” （以下简称 “白
亮甜”）， 不仅实现了甜玉米与糯
玉 米 基 因 的 完 美 融 合 ， 还 真
正做到了100% “甜糯同粒”， 也
成为 “玉米哥” 直播间又一热销
产品。 据介绍， “白亮甜” 甜度
高 达 14至 16度 ， 甚 至 可 以 超
越 西 瓜的甜度 。 不仅如此 ， 普
通鲜食玉米采收窗口只有3至5
天， 而 “白亮甜” 可以延长至7
至15天 。 有了 “白亮甜 ” 的支

撑， 崔村镇今年70亩鲜食玉米喜
迎丰收 ， 亩产达2500至3000穗 ，
同比增长65%， 品质与产量实现
双飞跃。

“咱们昌平有了这么优质的
玉米品种， 一定要让更多的人看
到、 尝到。” 王旭坦言， 身为一
名 “新农人”， 他要继续肩挑双
担， 既守护好田间的科学种植，
确保每亩达到优质水平； 更要勇
闯线上销路， 把这份土地的馈赠
送到千家万户。

在燕山脚下这片被称为 “绿
色金库” 的沃土上， “玉米哥”
王旭又在进行线上直播， 他以科
技的温度与 “新农人” 的韧劲，
沿着产业融合的指引方向， 为乡
村振兴铺就新的通途。

药品包装线上的“铁面守门人”
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□本报记者 马超

———记北京市劳动模范、同方药业集团有限公司包装线班长李洁

□本报记者 周美玉 通讯员 王凯琳 李淼 任荣

肩挑双担护航“白亮甜”出村进城

把好生产环节最后一道关

“包装岗位虽平凡， 但每一
步操作、 每个细节都关乎患者健
康， 而复核工作是确保交付经得
起考验的关键步骤。” 李洁始终
以高度的责任感和专业精神， 严
格 把 控 每 一 个 环 节 ： 从 待 包
装品的核对到包材信息的比对，
从三期打印的精准检查到字粒管
控的细致入微， 从物料平衡的反
复复核到成品入库的最后检验，
她 从 未 因 任 务 繁 琐 而 放 松 丝
毫 ， 全年 “零失误” 完成300余
批复核任务。 她用严谨与执着诠
释了一名药企职工对质量的坚守
与担当， 被称为药品包装线上的
“铁面把关人”。

在制药过程中， 李洁不仅对
每一个生产环节都进行严格把
控， 还积极学习新知识， 不断提
升自己的专业技能。 她善于发现
问题、 解决问题， 多次在生产过
程中及时发现并纠正了潜在的质
量隐患， 确保了药品的安全性和
有效性。

曾有一批即将进入包装工序
的药品经抽检发现个别批号稍
微 模 糊 ， 尽管该偏差对药品疗
效并无实质性影响 ， 且重新确
认 意 味 着时间和成本的大幅增
加， 但李洁坚决要求重新确认。
她说 ： “哪怕只有一支药质量
不达标， 都可能危及患者健康，
我 们 绝 不 能 放 过 任 何 细 微 瑕
疵。” 在她的坚持下， 这批药品
重新确认， 最终各项指标均达到

质量标准。

设备升级改造的“一把好手”

长期从事一线工作， 生产线
上的设备对于李洁来说就如同自
己的 “孩子” 一样， 哪个设备有
什么 “脾气 ”， 她都了如指掌 。
在工作中， 她不仅练就出只要听
声音就能辨别设备运转状况的本
领， 为了减少职工工作量、 提高
工作效率， 她还对设备进行完善
与改进。

面对新包装设备效率低的难

题， 李洁与工程部、 厂家合作，
巧妙策划分流检重改造方案， 在
不 增 加 任 何 费 用 的 情 况 下 让
药品包装效率提高了50%。 针对
老旧折纸机说明书清点繁琐问
题 ， 她 不 断 尝 试 ， 通 过 在 下
纸 处 添加PVC挡板 ， 实现下纸
整齐 、 数量精准 ， 同时节省了
33%的人工。

在生产过程中， 车间自动装
盒机存在纸盒打褶问题， 既造成
物料浪费， 又影响生产进度。 为
解决这一难题， 李洁主动查阅大
量资料， 深入研究设备原理， 与

技 术 团 队 开 展 试 验 。 经 过 反
复 钻 研 ， 她提出了在设备输送
轨道上增加缓冲装置以及优化推
盒控制程序的改进方案。 方案实
施 后 ， 纸 盒 打 褶 问 题 得 到 彻
底 解 决 。 此举每年为企业节省
物料成本超5万元， 显著提升了
生产效益。

“设备检修是确保安全生产
的基础。” 李洁十分重视设备检
修工作 ， 为了抓好设备管理工
作， 她努力学习相关知识， 总结
出 “六步工作法”： 观察设备运
转是否正常， 监听设备是否有异

常响动 ， 监控设备主机手操作
情 况 ， 定时定点保养设备 ， 对
操作人员开展管理培训， 排查与
整改设备安全隐患。 通过实施这
一工作法， 确保了外包装设备的
正常运转。

以严格与关爱打造高效团队

李洁深知一个集体的团结一
致、 齐心协力、 积极向上才是完
成各项任务目标的基础， 她秉持
“对待职工要在工作上严格要求，
生活上无限关爱” 的理念， 引领
班组建设， 激发团队活力。

作为车间骨干， 李洁总是毫
无保留地将自己的经验和技能传
授给新同事，帮助他们快速成长。
一位职工刚入职时， 对包装生产
流程不太熟悉，操作起来手忙脚
乱。 李洁主动利用休息时间对其
开展一对一指导，在她的帮助下，
这位职工迅速掌握岗位技能，如
今已成为车间的技术能手。

李洁高度重视安全生产， 常
提醒同事安全措施的严肃性。 为
了使自己的安全生产知识更为扎
实， 她细心钻研业务书籍， 提升
自己安全管理能力。 每天， 她总
是第一个到公司， 细致排查设备
隐患， 做到对一天的工作心中有
数。 工作结束后， 她会再次复查
当天工作， 不放过任何一个质量
风险， 确保达标后方才离开。

二十余年如一日 ， 李洁以
“踏实做事、 认真工作” 为信条，
用钻研与坚守在平凡岗位上绘出
了不平凡的风景。


