
李瑞杰现任中国铁路北京局
北京工电大修段运输车间运轨四
队班组长。 从线路工到副队长再
到班组长， 他一步一个脚印， 以
踏实肯干和不屈不挠的上进心，
书写着青春的华章。

“一开始来到收轨车上， 心
里有些焦虑， 因为自己太年轻，
经验不足， 业务也不精。” 初入
职场， 耿直的李瑞杰直面自己的
不足 。 于是 ， 他从收轨设备保
养、 车列运行安全、 钢轨装载加
固要求等学起， 一点一点学， 一
项一项练， 搜集了各类收轨施工
方案、 资料。 遇到陌生的名词术
语， 他就认真摘抄到笔记本上。
遇到业务的重点难点， 他就主动
向经验丰富的师傅请教。 功夫不
负有心人 ， 通过不断实践与练
习， 他的业务技能突飞猛进。 自
2019年入职以来， 他连续三年取

得线路组技术比武第一名的好成
绩， 并获得2021年度段级技术能

手称号。
收轨作业运输距离较长、 不

可 控 因 素 多 ， 旧 钢 轨 装 载 是
否 牢 固 、 车列运行中钢轨窜动
量多不多、 车列设备运行是否正
常……每次施工作业， 李瑞杰都
一心扑在现场， 盯控每个施工细
节， 带领班组职工牢牢把住 “装
载关、 运输关、 卸车关”。 他常
说： “设备万无一失是最大的考
验， 每次作业都是第一次， 必须
全力以赴。”

2023年， 在丰沙线收轨作业
时 ， 吊轨过程中T型梁发生故
障 ， 导致钢轨收到一半悬在空
中， 存在安全隐患。 作业人员几
经尝试， 试图用钩子将其收回，
结果不尽如人意。 此时， 距离收
轨结束还有20分钟， 大家心急如
焚。 李瑞杰立即启动应急预案，
组织电工对车上电动葫芦、 走行
电缆、 漏电保护器、 电线路等进
行排查。 经过2分钟排查， 发现

作业操作手柄发生短路造成T型
梁 “罢工”。 李瑞杰随即取出新
的操作手柄进行更换， 顺利完成
收轨作业， 确保线路正点开通。

李瑞杰在职工们眼里是一个
爱操心的人， 但也正是因为他的
操心， 任何事情在他手上， 都让
人放心。

“马师傅， 一会认真检查下
收轨车行车备品状态， 特别是确
认紧急制动阀是否良好。” 只要
有收轨作业， 李瑞杰就会仔细检
查收轨车， 再三确认收轨设备是
否运转正常。 从电动葫芦到T型
梁状态， 从检查卸下钢轨位置到
加固两侧车门再到工完料净场地
清， 他从不放过任何一个细节。
自2023年以来， 他带领班组职工
顺利完成了190.93kn的旧轨回收
施工任务， 本人也获得2023年度
集团公司先进生产者称号。

□本报记者 彭程 通讯员 吴佳泽
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□本报记者 石海芹

“试以圆盆口点焊药于其一
隅， 其药自走， 周而环之， 亦一
奇也。” 《天工开物》 中用充满
妙趣的文字记载了钎焊这一古老
的方法。 母材与焊料， 通过加热
彼此融合， 通过润湿走遍焊缝 ，
形成焊点。 在日新月异的电子领
域， 钎焊这一古老技艺是所有电
气连接的基础。

在中国航天科技集团有限公
司五院529厂的电装生产车间 ，
李岩就是这样一位将电子软钎焊
技艺 “刻进” 脑里的特级技师。
2003年参加工作以来， 李岩一直
奋战在生产第一线， 从事宇航大
功率电源产品及电缆网的电子装
联工作， 参与完成了载人航天、
深空探测、 小行星探测、 新型通
信卫星等重大专项任务的宇航大
功率电源产品及电缆网加工任
务。 在焊接时， 她工具使用如臂
使指， 令人眼花缭乱， 而她的成
果———每个焊点都坚固可靠、 安
如磐岩。 收起烙铁， 整理焊点，
悠悠松香萦绕， 传递的是千年来
的匠人匠心。

踏实前行， 练就航天
“焊” 将

俗话讲“师傅领进门，修行在
个人”。李岩在刚入职时，就师从
当时已是全国技术能手、 被尊称
为技能大师的郝春雨。 郝春雨当
时才31岁， 在电装领域却已经深
耕了14年之久。“郝大师的成就是
一座丰碑、一条充满光明的前路。
有师傅的成就珠玉在前， 我自然
也不甘人后。”李岩回想当初的心
境时表示。 师从这样一位经验丰
富、优秀年轻的“老前辈”，李岩感
觉到沉甸甸的压力， 但也让刚入
职的她充满憧憬。

“练 、 练 、 练 ！ 不下苦功
夫， 难得真本事。 电装操作的精
湛技艺， 不是眼睛看出来的， 不
是脑子想出来的， 不是嘴巴说出
来的， 而是双手练出来的。” 师
傅说的这句话， 李岩一直记在心
里。 最初， 李岩每天都要练习导
线脱头这一简单的动作， 反复焊
接同一种分立器件焊点， 一连几
个月的重复， 用手把握焊接的手
感， 用心体会松香汽化时焊锡的
跳跃与翻腾。

“即使是这样苦心孤诣地钻
研焊接技术几个月， 我焊接的产
品依然被师傅挑出许多错误 。”
李岩感慨道。 “‘小小焊点承载
国人梦想， 根根电缆系托飞人启
航’， 电装中心的这20个字的标
语， 师傅也常常提醒我要时刻记
在心里 。” 每一个焊点的处理 ，
每一处绑线的位置， 师傅的教导

严厉负责， 也让李岩明白了这简
简单单的焊点中， 蕴含的是怎样
的责任与担当 。 从此以后 ， 多
看， 多学， 多问， 多练， 成为了
李岩的日常。 仔细观察师傅的手
法， 思考电装的技术实施， 用双
手进行技术实践与练习。 最终，
从润湿铺展， 再到爬升高度， 李
岩经手的每个焊点都坚如磐石，
其色泽光亮等各方面都几乎堪称
完美。

攻坚克难， 啃下“硬骨头”

“骐骥一跃， 不能十步， 驽
马十驾， 功在不舍。” 李岩31岁
时接过师傅手中全国技术能手的
接力棒。 而此时的郝春雨， 已经
成为了中华技术能手。 望着师傅
背影， 李岩握紧手中的接力棒 ，
更加坚定了 “只有不断钻研， 才

能有所成就” 的信念。
长针电连接器密度高， 排数

多， 不仅需要足够的耐心进行焊
接 ， 同 样 需 要 保 持 极 高 的 焊
接 质 量 ， 是根名副其实的 “硬
骨头”。

面对难题， 李岩毫不犹豫地
接了过来。 她每天与工艺人员翻
阅手册， 反复开展试验， 最终突
破了相关技术， 使焊接效率提高
3倍， 成品率达到100%， 确保了
小型化电源产品无引线连接的可
靠性 。 而在大功率SSPC陶瓷基
板焊接技术上， 李岩创新性地采
用了新方法， 将焊接所需真空度
要求降低了5个数量级， 使生产
效 率 提 高 8 倍 ， 成 品 率 达 到
100%。 该技术达到了国际先进
水平， 确保了大功率器件的高效
散热和电源的可靠性。 其参与的
“宇航大功率二次电源产品制造
技术” 通过集团成果鉴定， 整体
水平达到国际先进水平。

在同事们眼中， 李岩就是电
装车间里的 “压舱石”， 只要李
岩在 ， 所有难题都可以向她请
教 。 在李岩看来 ， 解决这些难
题， 就当是对技艺的磨练。 “航
天是一个提升自我的过程， 是一
个不断追求突破、 奋斗拼搏的过
程。 怎么去焊好每一个焊点， 装
好每一套产品， 这既是细心活，
也是技术活。”

倾心传授， 培养高技能人才

作为国家级大师工作室 “郝
春雨大师工作室” 的领军人物之
一， 李岩在技能人才培养中作出
了突出贡献 。 “在带徒弟的事
上， 我一直以来都是严格要求，
只有他们将功夫练到家了， 我才
能放心让他们接活。” 严师才能

出高徒 。 李岩从每一个焊点抓
起， 如焊接的温度和时间、 助焊
剂和焊锡丝的用量、 焊接时的手
法操作， 这些自己曾经苦练的技
能， 她都倾心传授给徒弟。 “青
取之于蓝而青于蓝” 是李岩对徒
弟们的期望。

与此同时， 作为 “郝春雨大
师工作室” 的金牌讲师， 李岩采
用 “矩阵式” 梯队教学方法， 编
写培训计划， 形成一系列培训教
材。 她将复杂多样的操作技能分
类细化， 将师徒间口口相传的小
技巧、 小诀窍， 变成系统化的培
养制度。 如此传承让李岩带出了
一个能打硬仗、 能啃 “硬骨头”
的电装团队。 她先后培养了20余
名徒弟 ， 占整个班组职工数的
50%， 其中女职工的比例达95%。
李岩带领徒弟们在班组里率先垂
范， 敢为人先， 主动承担急难险
重的任务， 在班组中营造出 “你
追我赶” “比学赶超” 的氛围。

此外， 为固化和传承技能大
师的电装技能， 李岩建立了细化
到手指动作的作业指导书体系
（SOPS）， 保证手指动作的 “毫
厘不差”， 让人人都能做宇航精
品。 目前， 李岩个人编制作业指
导书15篇， 发表论文、 专利等7
篇。 她指导徒弟编写作业指导
书 30余篇 ， 指导部门其它成员
编写可视化 作 业 指 导 书 300余
份 、 操作视频 60余套， 覆盖产
品生产各个环节。

“铁笔轻啄， 松香袅袅， 一
阵锡波漾起。” 每一个焊点都是
李岩对中国航天事业的承诺。 她
带领团队默默奋斗， 徒弟中多人
在各级职业技能比赛中取得了优
异的成绩 。 李岩本人先后获得
“全国技术能手” “航天技能大
奖” “航天贡献奖” 等荣誉。

中国铁路北京局北京工电大修段运输车间运轨四队班组长李瑞杰：

弧光一刻见芳华
———记中国航天科技集团有限公司五院529厂特级技师李岩

以奋斗之姿书写青春华章


