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把每个工件当成是艺术品
□ 本报记者 闫长禄/文 彭程/摄风 采 录

代代 表表

身着天蓝色工作服， 双手在数控
机床上娴熟地操作各种按键……在位
于京西门头沟区的北京精雕科技集团
有限公司， 薛建荣正在车间工位上赶
制一批零件。

“我不仅是在制作工件， 更是把
它当成一件艺术品， 努力做到更好。”
作为公司精雕精细加工车间数控机
床的一名操作工， 从事车间生产基层
工作7年来， 薛建荣用勤奋和创新练
就不凡绝技， 赢得了 “铣工能手” 的
美誉。

当时 ， 公司引进了一批数控机
床， 作为钳工的他被公司领导点名转
岗从事数控铣 。 有多位工友都不敢
“吃螃蟹”， 生怕操作失误造成故障或
不必要的设备磨损 。 然而薛建荣却
不这么想， “普通车床数控化是发展
趋势， 这是掌握数控机床操作技术的
良机！”

嘴上容易手上难。 只有中技水平
的他， 拿着一窍不通的英文说明书去
图书馆翻阅资料， 自费参加专业培训
课程， 还专门买来电脑学习编程。 代
码、 计算机知识……经过刻苦钻研 ，
这些几乎从未接触过的内容， 慢慢被
他吸纳。

如今， 薛建荣已成功掌握了多项
数控系统精密数控铣床的操作及编
程 ， 并攻克了数控机床在多品种 、
工 件 即 轴 类 零 件 精 加 工 上 的 低 效
率问题， 将工件精度从0.01毫米提高
到3微米。

“薛建荣总是在不停琢磨， 想着
要改变一点东西。” 在工作中 ， 积极
发现问题并解决 。 据工友宋星宇介
绍， 机床切屑液对加工尺寸精度影响
很大:机床冷却切屑液系统过滤后， 切
削液中仍存在大量的细小铁屑 、 污
泥； 浮屑大大影响工件的加工精度和
切屑液的使用寿命； 中心出水单元过
滤器超负荷工作， 需要定期更换， 清
洗滤网。 后经过薛建荣的改造翻导式
水箱切削液过滤系统， 大大提升机床

切屑液对工件使用加工效果， 延长了
使用寿命和冷却效果。

前不久 ， 这位今年只有 25岁的
“90后” 小伙光荣当选了出席北京市工
会十四大的代表 。 对此 ， 薛建荣说 ：
“这是一名普通工人一生中的至高荣
誉， 我要带着基层的声音和希望， 履
行好自己的职责。”

薛建荣对自己发明的设备优化部件进行调整。

遇到问题时， 薛建荣会第一时间与同事交流讨论。

薛建荣力求生产的每一件机械部件都如艺术品
一般完美。

不断地学习专业知识， 使薛建荣有着过硬的专业
基础知识， 并敢于创新。

薛建荣与同事在交流讨论中。

薛建荣用专业检测设备进行质检工作。

工作结束后， 薛建荣抱着借来的
专业书籍返回宿舍。


