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提到真空炉， 可能很多人会感到陌生。 但提到天宫一号、 神舟五号、 歼10等飞行器， 大家再熟悉不过。 这些飞
行器中所使用的耐高温材料， 大部分是通过真空炉在真空状态下按工艺规程加热、 冷却而生产出来的。 北京华海中
谊节能科技股份有限公司 （以下简称华海中谊） 正是一家集设计、 开发、 生产为一体的真空工业炉专业生产企业。
为了进一步推动行业产品创新， 华海中谊研发中心团队潜心钻研， 已为航空航天、 铁路、 汽车、 模具、 专业热处理
等行业研发生产出9大类别28种真空炉， 满足了不同客户的使用需求。

在创新中笃志前行

随着国家对生态环境的重视， 华海中
谊也将研发重心转移到对热处理环境的关
注上。 “国内的热处理车间缺乏整体布
局， 往往是有需求就安装设备， 这样就造
成了工作环境的无序。” 胡东彪说， “再
加上热处理行业需要随时面对有害气体、
噪音等的污染， 生产环境非常恶劣。 这就
需要我们在热处理规划时进行集中布局管
理， 也就是建设自动化程度较高的热处理
生产线。”

华海中谊的热处理生产线是实现热处
理车间设备的自动化管理， 上料区、 下料
区、 工作区布局清晰 ， 同时设有参观通
道， 可以看到设备的工作状况， 既改善工
作环境、 节约人力成本 ， 又提升工作效
率， 但这一理念在推广过程中遇到了很大
困难。

“两年前我们想在温岭做一个项目，
那里是全国钻头集散地， 但钻头热处理工
艺非常落后， 全部采用人工完成， 工人的
防护、 工业废盐的处理等是非常大的一个
问题。” 胡东彪说， “但企业因为担心成
本高而拒绝了我们的项目。” 这让工作人
员一度感到很失落， 但他们却始终没有放
弃， 继续推进热处理生产线的落地。

去年， 华海中谊研发中心接到一个铝
型材模具生产线的研发任务。 为了做好这
个项目， 团队先后多次召开会议进行研究
设计。 就在设计稿要进行技术交底时， 车
间装配工人提出了平台装配的问题。 几十
吨重的平台要如何在生产车间进行安装？
从哪个部位开始安装？ 为了解决这一系列
问题， 研发团队专门召开两次全体会议，
从结构、 强度等方面讨论 ， 列出装配清
单， 形成了最终装配方案。

“在这个过程中， 我也充分感受到了
这个团队的力量。 一个团队最重要的就是
要尊重每一个人的意见， 给每个人以表达
的权利。 只有这样， 才能够推动项目更好
地完成， 帮助企业实现更好的发展。” 胡
东彪说。

对于华海中谊研发中心的工作人员来
说， 最引以为傲的就是自行设计研制生产
了智能型真空低压渗碳炉。 与传统气氛渗
碳设备相比， 该产品实现了渗碳工件无晶
间氧化、 无内氧化， 提高了零件表面抗疲
劳性； 渗碳后产品畸变小， 渗碳精度高，
公差可达±0.05mm， 能够广泛应用于各种
齿轮、 轴承、 轴等机械零件的渗碳及淬火
等热处理工艺。

提到智能型真空低压渗碳炉的研制，
胡东彪陷入了回忆。 那是在2009年， 当时
国内的真空炉大部分都是很老的设备， 需
要人力手工来完成各项操作 ， 可重复性
差、 无法量产。 有一天， 一个航空材料研
究所找到华海中谊， 提出开发一台自动化

程度高的真空炉的需求。 “那个研究所有
一台老设备， 已无法满足生产要求， 因此
找到我们进行研发。” 胡东彪说。

为了满足客户需求， 华海中谊研发团
队开始了一场硬仗。 在前期的方案设计过
程中， 研发团队从技术、 制造、 装配等各
环节入手开展了多次讨论， 并对方案进行
了多次修改， 前后用时2个多月终于完成
了设计稿。 那时候， 大家每天早出晚归，
有时为了讨论一个气体的控制问题就要加
班到很晚。 为了更好地使产品落地， 每次
开会， 技术人员、 装配人员、 设计人员都
要全员参与， 从不同角度提出意见建议。
经过8个月紧锣密鼓的设计制作， 终于完
成了智能化真空渗碳炉的研发， 成功帮助

客户解决了问题。
“值得一提的是， 当时国内一家航空

发动机厂为了生产一批新产品， 进口了一
台法国设备， 但经过多次调试依然无法做
出合格产品。 后来他们找到华海中谊， 使
用智能型真空低压渗碳炉成功做出了符合
标准的产品。 这个发动机厂后来也成为了
我们的优质客户。” 胡东彪说。

由于节能效果显著， 真空低压渗碳炉
入选了工信部节能机电设备 （产品） 推荐
目录 （第三批）、 国家发改委 《国家重点
节能低碳技术推广目录》， 获得中国热处
理学会 “科技创新奖”。 华海中谊也因此
获得了热处理行业技术进步二等奖、 热处
理清洁生产先进技术装备制造企业称号。

在北京华海中谊会议室的展示台上，
摆放着天宫一号、 神舟五号的模型。 “您
看火箭下面的发动机， 其中黑色部分的耐
高温材料就是通过我们生产的真空炉做出
来的。” 研发中心负责人胡东彪指着其中
一个模型告诉记者。

作为国内高水平真空炉重要生产厂
家， 华海中谊生产的产品三分之一用于服
务航空航天等军工企业。 为了满足客户需
求， 研发团队会根据客户的不同需求进行
产品生产研发。

“曾经有一家研究所找到我们， 需要
对一台新进口的真空炉设备进行调试 。”
胡东彪说， “这台设备在运输过程中受到

破损， 但由于各种原因， 生产厂家无法过
来调试， 所以研究所最后找到华海中谊，
希望能帮助他们解决困难。”

基于真空炉生产的丰富经验， 研发团
队接受了这一重要任务， 并派出具有十几
年研发经验的专家参与该项目， 对设备相
关资料进行了深入研究 ， 制定了相关方
案。 “我们进入系统后， 发现控制系统里
面的内容已经全部受损， 后来只好将控制
系统格式化 ， 再根据原来的一些技术指
标， 按照华海中谊的系统一点点进行测试
配置。” 胡东彪介绍道。

这是一个艰难的过程 。 软件上行不
通， 研发团队只能先从硬件入手， 将国外

设备逐一 “解剖”， 并与华海中谊自己研
发的设备进行比对， 一点一点排除问题。
“如果测试过程中没有问题的， 我们就保
持原样； 如果发现问题， 就按照我们的程
序进行设置。 经过几个月的时间， 硬件上
的问题基本得到了有效排除和解决。” 胡
东彪告诉记者。

接下来就是供电系统的问题， 工作人
员按照华海中谊设计思路对设备的真空状
态、 温度、 压力等进行重置， 最终成功实
现了设备的正常运转。 “这相当于给国外
设备做了一个大手术， 更换了60%以上的
国产核心内容。 虽然过程艰辛， 但非常有
成就感。” 胡东彪自豪地说。

研发团队合影

———记北京市工人先锋号、北京华海中谊研发中心

研发人员正进行技术探讨

用户到华海中谊进行考察

研发团队进行项目研讨

布局热处理生产线
转移重心

调试国外设备
攻坚克难

研发真空渗碳炉
通力合作


