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一朵牡丹花300公斤重

不知道大家见过的最大的花是多大， 但此次记者在天安门
广场前见了一束 “花” 需要两个人抬着才能移动， “这还不是
花篮中最大的花， 最大的一朵是牡丹花， 不带下面用钢管做成
的花枝， 就有300公斤， 需要6名男职工才请的动呢。” 一位现场
的工作人员告诉记者。

天安门广场中心花坛主景花篮是一个巨型花艺作品， 篮盘
直径达15米， 顶高15米。 “牡丹、 玉兰、 芙蓉、 月季” 等篮内
花材都用到了中国传统元素。 其中中心花篮由仿真花卉构成，
可抗十级大风、 防水、 防火、 防褪色， 并且预备了除霜、 除雪
等应急措施。 除此之外， 今年的花篮作品还引入了3D打印、 3D
扫描定位技术等先进技术， 为制作花篮节约了不少时间。

从今年的9月15日开始到9月25日， 是北京市花木有限公司
（以下简称 “花木公司”） 在天安门广场前布置花卉的时间。 俗
话说 “台上一分钟， 台下十年功。” 尽管现场布置的时间很短，
但是他们却在 “台下” 做足了准备。

为了加快进度、 节约时间， 花木公司的职工们采取24小时
不停施工的方式。 “我们都是晚上用车运花和运白天摆花后剩
余的垃圾， 白天还要摆花。 像我， 早上五点多就起床， 六点多
就到天安门广场开始工作了。” 一位正在往花柱上放花的大姐，
说话间手中的活却丝毫没有慢下来。 这次在天安门广场上， 除
了广场中心有一个巨大的花篮之外， 还有12个花柱子， 18个花
球， 如果说巨形花篮上的仿真花有些逊色的话， 那么这12个花
柱子和18个花球所用的都是货真价实的真花。 “光这12个花柱
子就用了3万多盆花， 每个柱子要用到两千多盆……” 工作人员
告诉记者。 而这三万多盆花将在今天傍晚整齐的出现在12个花
柱之上。 一个上午， 职工们就能完成6个花柱子， 完成一万多盆
花的摆设。 因为花柱是躺着的， 有些职工不得不躺在花柱下面
的缝隙里往花柱上插花。 尽管花盆的土不时的掉在头上， 但是
职工脸上却是朴实的笑脸。

现在花柱还躺在地上， 任由人们为它穿上这用鲜花做的衣
服， 但还是吸引了不少人隔着护栏驻足、 拍照合影。 其实这些
看起来很简单的花并不简单， 它们其中的内涵可不少。 花柱上
主要用的就是菊花， 在育花人看来这可是一盆盆宝贝， 因为这
是他们辛苦培育出来的小菊品种名叫 “绚秋金辉”， “别看现在
这一盆盆花上接满了花骨朵， 但过几天就会达到盛花期。 这些
菊花可都是事先经过短日照处理的， 国庆期间就会乖乖的 ‘听
话’， 尽情的绽放自己的色彩。” 工作人员笑着说。

这些小菊可不能小觑， 是花木公司自主培育的品种。 之前
很多品种都是从国外引进的， 现在有了自己的知识产权的品种，
节省了不少的开销。 像菊花、 萱草、 秋海棠等常用的重要花卉
品种， 花木公司也做了新研究， 采用传统和现代生物技术相结
合的方法进行培育。

国庆临近， 天安门广场的国庆花卉布置正在紧张的进行中，
忙碌的职工和美丽的鲜花交织在一起， 组成了天安门广场前一
道不同的风景。

一辆彩车重达50多吨

在新中国成立60周年庆典中， 北京京城重工机械有限责任
公司、 北京北方车辆集团有限公司、 北汽福田汽车股份有限公
司和北京机电院技术股份有限公司等参与了彩车的制造任务。

从上世纪六十年代起， 北京汽车就开始在天安门国庆阅兵
的游行队伍里出现。 新中国成立60周年庆典中， 北汽控股的126
辆汽车入选国庆阅兵、 游行方队， 展示了良好的自主品牌汽车
形象。

2009年3月， 与国庆阅兵相关的任务启动。 国庆指挥部彩车
部的专家进行了大量调研工作后， 决定选择北汽福田生产的欧
曼、 欧V两大品牌作为国庆彩车的主要底盘， 同时选用北汽有限
公司生产的勇士军车作为礼炮牵引车和阅兵车方队引导车。 在
参加国庆游行的65辆彩车中， 有41辆彩车的底盘由北汽福田提
供。 北京三兴汽车有限公司是负责彩车改装的企业之一， 他们
负责的10辆彩车底盘都来自北汽福田， 包括9辆欧曼底盘和一辆
欧V混合动力车底盘。 该公司相关负责人说： “我们负责的彩车
中有6辆是代表北京地区参加国庆彩车游行的， 选择北汽福田的
汽车底盘， 也是考虑到北汽控股是北京本地企业， 是北京汽车
制造企业的代表。”

北汽福田公司生产管理部经理景世民介绍了国庆彩车底盘
生产的情况。 国庆彩车结构复杂， 要确保彩车万无一失， 需考
虑很多特殊问题。 这次彩车底盘生产呈现三个特点， 一是超低
速。 平常的重型卡车时速在70至80公里， 而彩车的时速在4.8至5
公里， 这在重型卡车的生产上是少见的。 二是超重， 一辆车最
重达到50多吨。 三是超长宽， 最长达到31米， 宽达到10.4米。 众
志成城方阵的彩车是长31米， 宽7米。 团结奋进方阵的彩车是长
29米， 宽10.4米。 如果发动机熄火， 就要保证车辆能够正常运
行， 因此需加装辅助动力系统； 刹车系统要增加辅助气泵； 有
特殊灯光照明和LED屏的要加装发电机， 并增加装备用发电机组
或UPS不间断电源机组； 每辆彩车上都有10至40名推车人员， 推
车人员要有座椅、 安全带、 脚踏板， 每辆车必须配备厕所， 大
型车要配备两个厕所以及免冲的高级马桶； 每辆车都设有逃生
孔； 设有排气管， 车厢内有换气扇。 这些都给底盘制造带来了
困难。

面对这些困难， 北汽控股成立了国庆彩车工作组， 选派技
术专家参加国庆彩车的先期技术论证工作， 先后组织4名汽车设
计制造骨干参与彩车工作调研和为彩车论证工作提供技术支持；
同时主动为国庆彩车工作提供汽车研发制造相关技术参数和文
件数据。 在彩车底盘的生产过程中， 北汽福田为国庆彩车开启
绿色通道。 零部件采购、 调配时都有 “国庆彩车” 标签， 单独
送审以确保时间进度； 在严格执行作业规范的同时， 各工序负
责人还要对作业过程进行详细记录， 以便做后续的质量追溯 ；
北汽福田选拔技术水平高、 责任心强的骨干力量从事彩车的生
产制造和下线调试等工作， 并通过多项质量检测措施确保彩车
底盘性能可靠。 另外， 北汽福田还选调了48名业务能力突出的
服务人员对彩车改装企业进行定期走访、 跟踪服务， 确保第一
时间解决问题。
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